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. okresla rodzaje potaczen spajanych,

. okresla techniki spajania materiatow,

. interpretuje zjawiska fizyczne wystepujgce podczas spajania,

. charakteryzuje budowe ztgcza spawanego,

. charakteryzuje materiaty przeznaczone na konstrukcje spajane,

. charakteryzuje elementy spawane przy wytwarzaniu konstrukcji budowlanych, mostéw, zbiornikéw i w budowie maszyn i urzgdzen,
. charakteryzuje procesy pekania w procesie spawania,

. organizuje stanowiska do spajania, w tym spawania, zgrzewania, lutowania i klejenia,

. charakteryzuje rodzaje obrdbki cieplnej do proceséw spawalniczych,

. dobiera techniki i metody do wytwarzania konstrukcji spawanych,

. charakteryzuje naprezenia i odksztatcenia spawalnicze,

. rozpoznaje wiasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych.

. charakteryzuje gazy techniczne,

. charakteryzuje budowe i dziatanie urzadzen do spawania gazowego,

. obstuguje palniki gazowe,

. charakteryzuje warunki i stosowane sposoby ciecia termicznego (tlenowego, tlenowo--proszkowego, plazmowego, lancg tlenowg) oraz napawania,
. wykonuje proces ciecia tlenowego i plazmowego recznego,

. wykonuje proces ciecia tlenowego i plazmowego na wypalarce sterowanej numerycznie (CNC),

. stosuje programy do generowania G-kodu na wypalarke CNC,

. dobiera metody, urzgdzenia i warunki do zgrzewania metali i ich stopéw oraz tworzyw sztucznych,
. charakteryzuje procesy i urzadzenia do spawania tukowego,

opracowuje instrukcje technologiczng spawania,

dobiera sposoby unikania i usuwania skutkéw odksztatcen spawalniczych,

dobiera materiaty konstrukcyjne oraz materiaty dodatkowe do wytwarzania konstrukcji spawanych,
dobiera metody i materiaty do naprawy czesci technikami spawalniczymi,

wykonuje potgczenia spawane metodg 111 (spawanie tukowe elektrodg otulong),

wykonuje potgczenia spawane metodg 131 i 135 (spawanie tukowe w ostonach gazéw elektrodg topliwg),
wykonuje potgczenia spawane metodg 141 (spawanie tukowe w ostonach gazéw elektrodg nietopliwg),
wykonuje potgczenia spawane metodg 311 (spawanie gazowe acetylenowo-tlenowe),

wykonuje proces napawania,

wykonuje proces spawania i zgrzewania tworzyw sztucznych,

wykonuje proces lutowania i lutospawania,

wykonuje proces ciecia i ztobienia elektropowietrznego,

kontroluje jakos$¢ wykonanych spoin,

rozroznia cechy wyrobdw spawanych i wyrobéw wykonanych innymi technikami wytwarzania,
postuguje sie dokumentacjg techniczng proceséw spawalniczych,

wykonuje proste obliczenia wytrzymatosciowe potgczen spajanych,

sporzadza rysunki konstrukcji spawanych,

dobiera urzadzenia spawalnicze do wytwarzania konstrukciji,



40. stosuje programy komputerowe do modelowania konstrukcji spawanych i tworzenia dokumentacji.

41. charakteryzuje zasady i metody kontroli jakosci ztgczy spawanych, zgrzewanych, lutowanych i klejonych,

42. rozréznia typy produkcji ze szczegdinym uwzglednieniem wytwarzania konstrukcji spawanych, zgrzewanych i lutowanych,
43. okresla koszty wytworzenia wyrobow i konstrukcji spawanych,

44. kontroluje parametry jakosciowe procesow wytwarzania konstrukcji spawanych,

45. kontroluje przebieg prac na danym stanowisku,

46. kontroluje stan techniczny urzadzen spawalniczych,

47. kontroluje w podstawowym zakresie jako$¢ wykonanych spoin i jakos¢ wyrobéw

MATERIAL NAUCZANIA

Bezpieczenstwo i higiena pracy

1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczehstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig

2) rozréznia zagrozenia zwigzane z organizacjg prac spawalniczych

3) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergo-nomii
4) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego

Podstawy spawalnictwa

1) okresla rodzaje potagczen spajanych

2) okresla techniki spajania materiatow

3) interpretuje zjawiska fizyczne wystepujgce podczas spajania

4) charakteryzuje budowe ztgcza spawanego

5) charakteryzuje materialy przeznaczone na konstrukcje spajane

6) charakteryzuje elementy spawane przy wytwarzaniu konstrukcji budowlanych, mostéw, zbiornikow i w budowie maszyn i urzadzenh

7) charakteryzuje procesy pekania w procesie spawania

8) organizuje stanowiska do spajania, w tym spawania, zgrzewania, lutowania i klejenia

9) charakteryzuje rodzaje obrdbki cieplnej do procesdéw spawalniczych

10) dobiera techniki i metody do wytwarzania konstrukcji spawanych

11) charakteryzuje naprezenia i odksztatcenia spawalnicze

12) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych

Organizowanie i wykonywanie proceséw spajania

1) charakteryzuje gazy techniczne

2) charakteryzuje budowe i dziatanie urzgdzen do spawania gazowego

3) obstuguje palniki gazowe

4) charakteryzuje warunki i stosowane sposoby ciecia termicznego (tlenowego, tlenowo-proszkowego, plazmowego, lancg tlenowg) oraz napa-wania

5) wykonuje proces cigcia tlenowego i plazmowego recznego

6) wykonuje proces ciecia tlenowego i plazmowego na wypalarce sterowanej numerycznie

7) stosuje programy do generowania G-kodu na wypalarke CNC

8) dobiera metody, urzgdzenia i warunki do zgrzewania metali i ich stopéw oraz tworzyw sztucznych

9) charakteryzuje procesy i urzgdzenia do spawania tukowego
0) opracowuje instrukcje technologiczng spawania
1
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11) dobiera sposoby unikania i usuwania skutkéw odksztatcen spawalniczych



dobiera materiaty konstrukcyjne oraz materiaty dodatkowe do wytwarzania konstrukcji spawanych
dobiera metody i materiaty do naprawy czesci technikami spawalniczymi

wykonuje potgczenia spawane metodg 111 (spawanie tukowe elektrodg otulong)

wykonuje potgczenia spawane metodg 131 i 135 (spawanie tukowe w ostonach gazéw elektrodg topliwg)
wykonuje potgczenia spawane metoda 141 (spawanie tukowe w ostonach gazow elektrodg nietopliwg)
wykonuje potgczenia spawane metodg 311 (spawanie gazowe acetylenowo-tlenowe)

wykonuje proces napawania

9) wykonuje proces spawania i zgrzewania tworzyw sztucznych
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20) wykonuje proces lutowania i lutospawania
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)
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21) wykonuje proces ciecia i ztobienia elektropowietrznego

22) kontroluje jako$¢ wykonanych spoin

23) rozrdznia cechy wyrobéw spawanych i wyrobdéw wykonanych innymi technikami wytwarzania
24) postuguje sie dokumentacjg techniczng proceséw spawalniczych

25) wykonuje proste obliczenia wytrzymatosciowe potgczen spajanych

26) sporzgdza rysunki konstrukcji spawanych
27) dobiera urzgdzenia spawalnicze do wytwarzania konstrukgji

28) stosuje programy komputerowe do modelowania konstrukcji spawanych i tworzenia dokumentaciji

Nadzorowanie przebiegu wytwarzania konstrukcji spawanych
1) charakteryzuje zasady i metody kontroli jakosci ztgczy spawanych, zgrzewanych, lutowanych i klejonych

2) rozréznia typy produkcji ze szczegdlnym uwzglednieniem wytwarzania konstrukcji spawanych, zgrzewanych i lutowanych
3) okresla koszty wytworzenia wyrobdw i konstrukcji spawanych

4) kontroluje parametry jakoSciowe proceséw wytwarzania konstrukcji spawanych

5) kontroluje przebieg prac na danym stanowisku

6) kontroluje stan techniczny urzgdzeh spawalniczych

7) kontroluje w podstawowym zakresie jako$¢ wykonanych spoin i jakos¢ wyrobéw
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